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Zur Beachtung fur Maschinen in Elektronikausfihrung!

Werte Kundin Werter Kunde!

Bei Maschinen mit elektionischer Dichrohliegelung wird die Noh-
bereitschaft durch das Betatigen des Endschalters hergestellt, der
unterhalb des Hondrades angebradht st und gleidhzeitig dos
Nahlicht cinschaltet.

Die elektronische Dichiohiiegelung  llwer Housholtnéhmaschine

bietet lhnen folgende Voils

- Der Anlosser wiud auch bei qpoliter Belastung nicht warm

-~ Die Wah! der gewunsditen Nahgeschwindigkeit erfolgt durch
die Austbung c¢ines entsprechonden Druckes ouf den Anlasser.
Zu beachten ist dahei, dafl i Flektronik einen sehr gvoﬁcn
Regelbereich schafit, so dall vom langsamen Stich-fdr-Stich-
nahen bis zur Hodwlgeshwindighet viele Geschwindigkeits:
stufen moglich sind

- Die Elektronik sichert bei jeder Nahgeschwindigkeit eine moxi-
male und gleichbleibende Durchstichkralt der Nedel. Es ist
desholb nicht erforderlich, bei Nahtubergdngen und dicken brw.
harten Stoffen die Nahgeschwindigkeit bzw. den Druck auf den
Anlosser zu erhohen

- Die Elektronik erhoht auch die Nahsicherheit fir solche Nah.
orbeiten, die grofic Aulmerksamkeit brw. Sorgfalt verlangen und
deshalb ein langsomes Nahtempo erfordern.

— Die Elektronik spart Eleklroenergie.
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Achtung!

Reparaturen und Eingriffe in die elek-
trische Austistung dirfen nur von ei-
nem Fachmann ousgefihrt werden.

Achtung!

Vorschriften (ber mechonische
Sicherheitsanforderungen.

a) Der Benutzer hat wegen der ouf-
und abgehenden Nodel genigend
Vorsicht walten zu lossen und die
Néhstelle bei der Arbeit stdndig zu
beobachten.

b) Beim Wachseln von Nadel, NahfuB,
Spule, Stichplotte, Keilriemen, beim
Einfadeln bei Arbeitsunterbrechung

N&hlicht und Motor sind schutzisoliert
(Schutzklasse ).

gen ohne Aufsicht und bei Wartungs-
arbeiten ist die Moschine elektrisch
abzuschalten, d.h, durch Herouszie-
hen des Netzsteckers cus der Steck-
dose vom Netz zu trennen.

¢) Die maximal zuldssige Leistung det
Lompe betragt 15 oder 20 Watt.

1. Bezeichnung und Funktion der Teile (Abb. 1)

1.Haondrad

2. Spuleranschlog

3. Zopfen der Spulerwelle
4. Garnrollenhalter

5. Spulervorspannung

6. Fadenfihrungen

7. Armdeckel

8. Fadenhebelauge

9. Schalter fiir N&hlicht
10. Frontplatte
11. Fadenése
12. N&hfuBbefestigungsschroube
13. Néhful
14, Stichplatte
15. Deckschieber
16. Tronsporteur

17. Nodel

18. Fadenfihrung

19. Nadelbefestigungsschroube

20. Klassenbezeichnung

21. Fadenspannung

22. Wahigriff

23. Musterplotte

24. Stichsteller-Handgriff

25. Stichsteller-Schalthebel flr
Riickwiirtsstich

26. Transporteur-Versenkhebel

27. Schouglas

28. Handrad-Ausléseschroube

29. Kennbudhstaben und Maschinen-
nummer

30. Lufterhebel

31. Stofidriickerstange

32. Umscholthebel

Geben Sic beim Kouf von Ersatzteilen in lhrer Vertragswerkstott das Modell uhd
die Maschinennummer mit Kennbuchstoben an, z. B. 8014/4140 AH 34 516:
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2. Das Zubehdr

1 Zidzad-Mahful an der Maschine
Breitsdumer

FuB Fir Garadstich

Kantenfufl mit Lineal

Ziernahtfull

Knopflochfub

Knopfannéhful

il el il

Spulen

Modelsortiment, System 705
arofer Schraubendrehar
kleiner Schraubandreher
Bondmab

Dilkanne
Garnrollenuntersatz
Nahttranner
Bedienanleitung

1 Apperaotekasten

{entfillt fur Maodell 801474140}
1 Heftriodel

(emtfallt fir Modell 8074/4740)
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3. AnschlieBen der Maschine an das
elekirischa Matz

Gie Verbindung vem Anlasser zur Ma.
schine Madell BR14/1140 zeigt die Ab-

bildung 2.

Abb. 2

Fiafi-Mr. Bestell-Nr.
53 UJ0 BA00D3734
1= B4 00 36 02
511 &4 F  840037TH
181 U4 84003521
551 Odd  BADO3TIAS
™ 540037 36

291 204 BADOISETT brw.
£4.00 35 84

A D 50 TOL 48-73303
A 08 x 40 TGL 48-T3503

8004 13 10
BOO413 M
#0413 13

458 F-Nm a0

Die Verbindung vom Anlosser zur Ma-
sehine Modell BO14/40 zeigt die Abbil-
dung 2a.

Aullegen und Regulieren der Sponnung
des Keilriemans der Kl 80144140,

Bei einem Austousch des Kellrlemens 6
bzw, Machstellung wird die Schroube 1
(Abb. 20 herausgedreht und der Deckel
2 obgenaommen, Der Keilriemen § wird
ouf das Hondrad und anschiieBend aul
die Riemenschelbe 5 des Mators oufge-
legt.

Moch dem Auflegen des Keilriemens 6
wird durch die Bewegung des Hand-
rades festgestellt, ob der Kellriemen in
waogerechter Ebene zur Achse der Mah-
maschinenwelle orbeitet, Wann nichl
wird diesar Tustand durch die Lockerung
der Schraube 4 in der Riemenscheibe 5
des Mators, bel anschlisBendem Fest-
drehien der Schroube 4 erreichl. Die
Sponnung des Keilremens & wird durch
senkrechtes Verschieben des Motors zur
FEbene, bel wvorheriger Lockerung det
Schrauben 3 [(Abb, 3) erzielt. Moch dem
Regulieren der Sponnung des Keilrie-
mens & und Anzishen der Schrovhen 3
sellte  der Keilriemen & eine leichte

Spannung aubweisen, AnschlieBend wird
der Dackel 2 gngesetzt und wisder fast-
geschroubt,

Achtung!

Sollte einmal der Keilriemen verschlissan
sgin, sind afs Ersatr nur Keildemen zu
verwenden, die vom Hersteller fiir die-
sen Antrieb vorgesehen sind.

4. Der Nahmaschinenmotor fiir dos
Modell 8014/80

Ist thre: Nahmaschine mit einem Motar
ausgerlistet, so kénnén Sie die Mahge
schwindigkeit durch den FuBenlasser re-
gulieren, Er ermdglicht lhnen gonz lang-
sames Mdhen = Stich fir Stich. Sie kén-
fen ober auth grofle Mahgeschwindig-
keiten mithelas erreichen. Eine besonde-
re Warlung des Motors ist nicht erfor-
deilich, da die Lager selbstschmierend,
also wartungsfrei  sind,  Verschlaif an
den Kohleblrsten tritt noch etwe 650
Laufstunden bei valler Belostung des
Moters auf.

wenn sich der Riamen der Mahmasching
Madell BO14/40 nach |8ngerer Loufzeit
gedehnt hat, fockemn Sie die Metorbe-
festigungsschrovbe, die in den Arm der
Mahmasching hineinfaBt und schisben
den Befestigungskiigel mit dem Motar
so weil nadh hinten, bis der Riemen
wicder seine richtige Spannung het. In
dieser Stellung drehen Sie dia Schraube
wieder fest. Diar Antrighsriemen Ist rich-
tig gespannt, wenn Sie chne Kroftauf-
wond den oberen und den unteren Rie-
menlouf um etwa 2 cm einander naher
bringen kénnen, Zu starke Riemenspan-
nung ist unbedingt zu vermelden, do sie
die Lebensdauer des Riemens werkhrzt
und die Loger des Mators zu stark be-
lastet.




5, Dos Hercosnehmen und Einsetzen
der Nhmaschine Modell 148

Wenn 5Sie dis Masdhine aus dem Mobel
oder dem Untersotz der Keffer-Mahmo-
sching herawsnehmen wollen, 3o legen
Sie die Maschine nach  hinten zuriic.
Mt dem Schrovhendreher werden dis
beiden Schrauben, wie in Abb. 4, gemah

]

Abh, 4

6. Einschalten der Nihbeleuchiung
ADk. 5)

Hinwelspfell gezsigt, gelést. letet kan-
nen Sie dis Maoschine von den Varssnk-
scharnienen abzieken,

Beim Einsetzen achter Si¢ bitte darauf,
ol die Maschine bis tum Anschlog aul
dim WYersankschorhiere heravfgesdhoben
wird. Vergessen Sie nis, die beiden
Schrouben wieder fest anzudrehen,

)

7. Model und Gam

Fiir afle Maharbeiten ist nur das Madel-
systern 705 oder 130 zu verwenden,

Model und Gorn sind [mmer dem zu
verorbeltenden Stolf aniupossen, alsg
tir tpichee Stoffe sine dunne Noadel wnd
feines Mohgom, Fir dicke ued festd
Ciofe Besutzt mon oeine dicters Mods!
und stérkares Nahgarm.

Die fiir die werschiedenen Stofarten zu
hanutzenden Wodelstarken wnd Gama
ersehen Sie aus der folgenden Tabelle,

—

StoH Sem Madelsttirke

Faine StaHa teines merzerisieries Boumwailgom, 0
Miahseide, synthetisches dinnes Gorn

Laichta Stofte Boumwollgorn 50 od, 60 T0 - 80
Mahseida

Mittlere Stoffe Boumwoligam 50 od, 60 B - 50
synthetisches Gom 100

Dk Stoaffe Boumweligorm 40 od, 50 20 =110

syiithetischas Gamn 100

8. Auswechzaln der Model (Abb, &)

Duech Drehen om Hondrod wind die
Madel in ihre hadchste Stellung gel}rtld\l.
Dann  wird die  MNodelbefestigungs.
schrovhe geldst usd die Medel oder
der Madelrest hercusgezogen.

R Hs R

Das: Einselzen der Nadel geichiehl mil
der linken Hond, Die flache Kolbenseita
der Model wird noch hinten gedeehi
und die Model noch aben biz zum An-
schlag In den Modelstongeneinschnitl
mingefuhrt. Dann wird die TModal bafasti-
gungsschroube wisder angerogen. Die
lange Fadendlle steht noch worn oul
die Ndherin v (eingetadelt wird ven
warn nach hinten),

Verkehrl eingesetzio oder night bit nach
oben zem Anschlag geschobene Made'n
verursgshen Fodenreifien oder Ausloszen
vpn - Stichen,

0. Herausnehmen der Spulenkopse!
{Abk. T)

tlan dreht dos Handred, bis der Foden-
hebel den héshstan Punkt erreicht hat

Beim Maodell 301474740 helven Sie den
Dechschisber 15 ab, belm Model! 8014/
40 wird der Deckschisber aufgezogen,
und greifer mit der linken Hand o in
die Aussparung. dol Sie mit Zeigefinger
ard Braumen dia Kloppe der Spulen-
kapsel herouszishen kénnen {abhb. T:i.

9



Abb: 7

10, Die Garmnrolienhalter (Abb: 8)

Die Mahmoschine besitst twei om Arm-
deckel ongebrachte Gorprailenholter 4,
e gich bei Michtgebrauch der Maschi-
ne, in woageredhter Loge befinden, fum
Bufsetzen der Garnrolle werden sie in
die senkrechte Lage gedreht

.

Abl, @

11, Aufspulen des Unterfadans
{Abb. Fund 10)

fuers! dos Handrod oustdsen. Dazu
wird dus Handrod mit der linken Hand
fastgeholten. Mit der rechien Hand dis
Handradousidseschrouhae (28] in Phail-
richtung 1 drehen (Abb, ).

Rle leere Spule oul die: Spulerachse
stecken, Dos Gom gemdl Abbildung 10
durch Fodentihrung und Vorsponnung 5
:ur.Spqu fuhren wnd mehifach um die
Spule wickeln. Spuler gegen dos Hond-
rod drocken, Die Mohmoschine betiitigen
(FuBschalter). Wann die Spule gefiillt
ist, bleibt der Spuofer stehen, Dann den
Spufer zusickdriicken wnd die Spule ab-
nehman. letrt die Hondradousloss.
schraube (2B) nodh Abb, % in- Pleilrich-
twng 2 diehen,

Abbk. 10

t2. Einlegen der Spule in die
Spulenkapsel (Abb, 11, 12 wnd 13}

Spule so In die Kopsel legen, dof der
Faden in Pleiledchtung oblBuft. Foden
in den Schlitz einfideln und unter dig
Spantungsfeder ziahen,

Baim Zichen des Fodens mul dich dis
Spule in Plailrchiung drehen

Abb, 17

Abb, 12

Abk.13

13. Einsetzan der Spulenkaopsel
[AEL. 14)

Es ist darauf zu ochten, dof die Madel
sberhalh der Stichplatie. steht.

Die Spulenkopse! wird so in den Grei-
fer cingesetit bis gie hérbar dusch den
Doumandruck sinrastet,

Dedkschieber 15 cufsetren,

Abb, 14



14, Oberdaden einftideln (Abb. 15)

Beachten 5ie, dof der Mahful und die
Model oben sizhen, Beim Einfodeln ist
entsprachend der Reihenfolge der Zah-
len zu warfahran.

Dros Fadenende von vom ngch hinten
durch das Modeldhr fadels. Des Foden
muB ea, 10 em heroushingen,

Abb. 156

15, Heroutholen des Unterfodens
[AbL. 18, 17, 18 und 19

Lifrerhebel (30} in Stellung 3 beingen

Hellung ¥ ~ Maohstellung

Stellung 2 — zum Sticken und Stepfen
[uhm: N{:'nhluﬁjl

Eingefidelter Oberfadenenda [ase nach
«orn halben:

12

Hondrad einmal auf slch zu drehen und
gleichzeitig den Obedadan leicht an-
tlehan.,

Ober and Untarfaden seithich uriter den
MahiuB legan,

Abli. 17

— ek

W

A, 19

16 Einstellen der Stichlange
{Abb, 20}

Daru wird der Stichstelier ouf  oder
twischen den vorgegebenen Zahlenwert
5¢$I:r:||-t.

Tum Rickwirtsnihen ist auf den unmit
teibar neben dem Stichsteller liegenden
Hebel in Pleilfichtung nadh unten v
driicken.

Der Rlickwartsstich dient zum Yerfastigen
der Neoht, di h. um das Mohtende gegen
Aufqehen zu sichern,

#ils Regel glit:

Fainer Stoff mit dinnem Garm und_ klek
nen Sticher, dider Stoff mit entsprachen-
dem didien Garn und langen Stichan.

Ak, 20

17. Versenken des Tronsporbeurs
(Abb. 21

Bei bestimmten Nihorbeiten, wie Stk-
kan und Stopfen 51 der Transpottaur 2u
ersenkan,

Kippen Sle den Tronsportesrversernkhe-
bel 26 nach finks. 51 dar Tronsportsr
wersarnkl,

Baim Sticken wnd Stopfen stellen Sie
deabai glelchzeitiy dan Stichstelterhond-
griff 24 rer Schonung des Getrigbes aul
0 und den Lifterhebel 30 auf den ersten
Haltepunkt ein,

fum rnormolen Mékhen mul der Trons-
porteurversenkhebel 26 wisder nod
rechts gekippt werden, Ts ist dorouf u
achben, dofl der MEhfull ongeohaben fst,

Abb, 21



18. Abnahmen der Frontplatte und
Einstelien des MahfuBdruckes
(Abb. 22)

Mit der linken Hond wird die Frontplalie
10 sehebg nach links 1 dann foch anten
? nhorrogen

Reihenfolge 1, 2

Beirm Anbringen Ist- die: Frontoloitc arst
uften 2 donn oben 1 einfuasten.

Fiir ainen guten Transport des Stofes ist
der Mahfuldruck nadh Abb. 22 1u regus
tigrem,

In  Prelifchtung. - erhcht skch  der
Druck; wnd in Pleilrichtung = werrisgern
sidh der MahisBadruck,

Als Regel oilt:

= chiinner-Staf, wenig Deuck
— dicker Staff, mehr Drock

Abbs 22

1% Auswechseln des Nahfulias

(4bb. 23)
Fiir je-}]u Maharbeit ist der rid'rl:i;gc Mah-
fuli zu wihlen. Mur bel der richtigen
Auswohl gelingt die entsprechende Mah.

i

arbeit, Zu beoditen ist, dof beim Aus-
wechsein des MEhfules dar LiRerhehel
in die chere Stellung gebrach: wird.

20, Einstellen der Mahprogramme
(Abh. 23 und 243}

Auf der Vorderseite der Moschineg ba-
firdet sich die Musterplotie 23, aul der
die’ Mahte dorgestelly sind

Bren einzelpen Nahtkilders sind genn-
giflern Fugeordaet.

Al dem Armdeckel 7 befindet sich der
Umschalthebel 32, der in Richtung des
Schiitres. beweglich Ist.  Entspredhend
der - gewdnschlen Maht wird des Um-
scholthabe! 1n den jeweiligen Bereich
extellt.

Der Wahigii 22 ist rechts- und links
hatum drashbor.

Drase Schaltung hat eine Endstellung
ouf- Stellung 6.

Es kann won 1 - 8 geschoitet werden, und

dann wieder zuriick ouf die gewiinschie
Meht.

Lur Baachiung!

Achten Ste immer daorouf, dall sich die
Model bei Betétigung der einzalnen
Einstellkniple und -hebel nicht im Stoff
befindet,

Umgdjaithahelz

lst wnobhdngig vor der ousgpewdhiten
Maht n Pleilfichiuns noch vorn oder
hinten zu stellen (Abb. 24a),

A = Umschalthebel nach warn
{geschltssens Pleilspitze)

B = Wenschalthebisl ngch hinten
(offens Phailspilze)

1. Regulierung der Fadenspannung
(Abb, 25,26, 27 und 28)

Die richlige Fodenspannung

Kontrollieren Sie; ob die richtige Faden-
spannung fir dic gewiinschte Mabt ein-
gestellt st

Dozw ~dhen Sie eine Probe in doppel-
tar Loge aus dem iu . verarbeitenden
Stef.

Bei  ejder richtig  eingestelltan  Ober-
und Unterfedenspannung liege die Wer-
kriotung in der Mitte des Soffes (Abb

Abb, 24

Abb, 240

Abb. 25

Sind. auf der Stofflunterseite Enrdichen
sder Schlingen zu sehen; st entweder
die Obedadenspannung 70 schwach
sder die Unterffodensparmung o stork,
ik, 28)

Abb, 26
Zelgen sich cberholb des Stofies Knoten
oder Schlingen, st die Oberfadenspan:

nung e stork ader dis Untedfadenspan-
nung 7o sthwach (Abb: 27

Ahb 27

A] Oberdadensponnung (Abb, 28)

Meistens genigt fur Einsteflung elner
richtigen  Faderspannung dos Regulle-
ren der Obarfodensponnung. Zwisdhen
den Zahlen 1 biz & llegt der Normal”-
Bereidh,

15



Far olle Niharbeiten llegl die richtige

Fedensponnung im Umdrechungshereich

der Zahlen O bis 9.

Direhen nach lsks varmindert die Dber-

ladensponnung,

[hehen noch rechte arkaht die Oheca-

denspannung.

-2 lose Spanaung — om Nahen ven
Enopligchern, Sticken und Stoplen

-4 marmiale Sponnung

T=9 werstorkie Sponmung

E) Unterfodenspanmurig (AR 28

Do die im ‘Werk eingestellte Untaraden-
spannuag fir alle Néharbelien gesignel
sl gendgl meistens wine Korrekbur ded

Oherfadenspannung.

Eima Meusinstellung der  Unterfoden-
spacnung st nor ausnohmewsize ot
wendkg,

Dozu wird die grébere Schraube it
dem Schraubendreher nur sehr gerisg-
fikgly gedraht.

Drehen pach finks: ledas Spannung
Diehen nach rechts: festers Spannung
[Abh. 79)

Abb 23

22. &bnehmen des Armdecksls (A, 300

— Umschalthebel 33 nodh warn stellen
- Wahlgriff 22 ouf 1 steflen
— Schrovben noch Abb, 3 ldgen

1]

Abb 30

Beim Aufsetzen des Armdedkeis it une
bedingt darauf 2w cchten, dabl der Um-
schalthebel 32 entsprochend Anb, 31 in
den 51t der Scholivng eingraift

23. Fflege der Maschine (Abb. 32 4 33)
A Clhan

Var der Inbatriebnohme ist die Maschi-
ne gemil Abb. 32 und 33 an den mil
Plellen gekennzzichreten  Stellen  zu
slen.

Es reichen 2-bis 1 Troplen an jede -
stelle. Dis Hbufigkeit des Clens sl ob-
Aargig wan der Beansprochung der Ma-
schine.

Auch wenn dic: Maschine l8ngere Zeil
pestendan hat, ist e blen,

Achtungl

Mur dos. ols Nihmoschinendl gekenn-
telchnete O verwenden

Abk, 32




B Reinlgen (Abh.34)

Entfernen Sie die Stichplatte und reini.
gen Sle den Transperteur veon Staub
und Méhresten,

C) Dos Dlen der Treteinrichtung
{ADb. 33)
(=rtfatlt for dos Modell 8074141400

Auch die Treteimichiuing st von Zeit fo
Zeit zu Blen.
Crdnungsgemdles Dien sidherd  sinen

ryhigen wnd gleichmdbigen Louf und
ethiht die Lebersdauer

Abb. 35
8

24, Der Graifer

Dar  Greifar, als Herz der Masdiine,
solite regelmiBig 1 bis 2 Tropfen O
mriyelben.

Vermendan Sis nur dos hoadefsibliche
Makgarn fir Howsbalindhmoschinen.

Sellts sich frotzdem einmol der Faoden
I Gralfer verklemmen, kdnnen Sie ver-
suchen, durch krdftiges Hin- und Her
dreran  des Haondrades den  Greifer
wizder feet 2o bekommen.

Auf keiren Fall dis versisgaiten Stell-
schrauben  fosen  oder verstelien, dao
sonst  jeglicher Goranficansprudch e
lizchi.

Alle Greifer sind glashart und empiind-
lith gegen Stof und Orugk durdy harle
Gagenstinde  wie  Schroubendreher.
Scheren usw.

Beschidigte und obgebrochene Greifer-
taile. falien aicht unter die Garaniielsi-
stung und werursachen kostsplelige Res
poraiuren,

Cos Makbuch
25, Geradstichniihte (Abb. 34)

Umschalthabel: nach varn

Wiihigriff auf 3 steflen

Stichsteller: 1,5 = 4 entsprochend der
gewiinschten Stichlange

Mihfuld: filr gerade Maht Nr. 511

Cer Garodstich wird zum  Zusammen-
niahen won owei oder mehreren Stof.
tellen uad zum Steppen ongewendel.

Abb. 37

26, Zickzockndihte (Abb. 37)

Umasdheithebel: noch varn
Wiahlgriff: je. nach gewiinschior Zick-
rackbreite guf 1, 2, 4 oder. 5 stallan
Stichsteiler j& noc gewdnschisr
Stichlange swischan 1— 4

Mahfufi: FidaockndhiuB Nr, 534

27. KnopHécher (Abb. 38)

Imscholthebel nach vorn

Stichléinge: ganz kleln (Stich an Stich)
eing Probenaht st 2u emplohlon!
Mahful: Kropfochiuf N 771

Um gleichmiBioe Knopflicher zu ermie-
len, sollte . die Loge und Ldnge der
KnopHdcher aul dem StoH morkien
woerdan.

kg itsgd nges

L Wilhlgrifl cuf 1 scholten und die ersts
Raupe nbhen, Madel rechts im Stofl
ctehenlossien und MNERFUE  biz  zum
ersten Maftepunkt des LoHerhebels
anheben. In disser Stellung wird die
Fedenspannung nicht agsgeldst.

2, Fiihren Ele eine halbe Drehuag des
Stefes durch,  webzi die Madel Im
Eteff der Drehpuonkt ist und senken
Sia der Mahfufi. Die gendhte Raupa
sbeht ety vorn und wind durch den
vorderen Einschritt im Fuf gefikrt,
Machglom die Model aus dem Stof
geholl wurde, sdhelten Sie den WiHhI-
ariff-auf 7. Mt 5 bis 7 Stichen wird
der grste Riegel gendht

T MNadel ous dem Stol zlahen, wWakl-
ariff oui 1 stellan und pasita Roupe
elwa 1 bis 3 Stiche kiirzer nahen nls
die arsle Rouge.



4. Nadal aus dem StoH zighen, Wahi-
griff auf 2 stellan wnd den zrweiten
Riegel mit 7 Stichen nidhan,

5. WﬁHg:’iH cuf 3 stellen und mit 3 bis
4 Gergdstichen die Nahfdden bafesti-

ﬂﬂ“.

Dos Knopfloch mit Schnureinloge
{Abb, 39

Cherfaden Baurmwallgarn M S0f3-fach
Chertadenspannung elwas locker
Unlurfadens;rnn.'tung mormal

Stichiange gonz klels (Steh an Stich)
Umschalthebnl nadh varn

Arbeilzgéinge wie wvorher heschrighen,
m wine bessere Haoltbarkeit und ein
plostisches Aussehen zu ereeichen, G
mon hier die Kordel oder einen dicken
Faden it minlauten. Der Faden wird
durch dia” Fodenfihrumg worn am Fubi
gefidelt, nach hinten gezogen und dann
beim Nohan Gherstechan.

Mach -dem Arbeitsgeng Heremdreben
des - Stofes” und beim Mohen des er-

a0

sten Riegel: zleha man den BellauHaden
leicht gn, domit oin souberer Riegel
gendht wird.

Es ist iy emplehisn, dos Knoptoch won
Innen her gegen die Konste des Stickes
tu ndhen, damit die Schnur sich um das
Ende des Kncpﬂod:es regl:. dos der
grafiten Beonspruchung ouspesetst 51,

il

Abb, 36

28. Knespfanndhen (Abbk. 47)

Umschoithebel sach vorm
Wahigriff ouf &

Etichlangs 0

Tronsporteur versenkt

MdhTud: Knoplanndhlcl Mo #801

- Enopt wnler den Wahfu legen

~ Model beim linken Elnstich in dos
linke Lach dies K‘l‘lnp{és winskachen.

- Model durch lengsames Drehen des
Hondrades: tn dos rechiz Lodh des
knopiac einstechen lassen,

= lege des Knopfes uster dem Mahfol
evtl karriglaran.

= Moch Inbetricbnahme der Maschine
erfolgt dos Anndhen und Befestlgen
der Maht selbstiitig.

- Weltere Maglichkeiten: Haken, Teen
und Drugkknépfe anndhen

29, Anwendung des Mohtirenners
(Abb: a1, 42 und 43)

Abtrennen wan Kntpfen

Abb. a1

Trenasn von Mihten

1

Abb. 42

Aufschneiden von Knopflishern

X

Abb, 43

=,

0. Sdumen (Akb. 44 und 45)

a] Crer schmole Waschesaumn
Umschoithebsl nody vorn
wiihlgriff auf 3

Stidesteller: co. 3

MNohfub: Sdumer Ne 111

-~ Dar Saemer 3t foe dinee end il
belschwrere Stofe gesignet

— Edeen des Stofes schriig onschneiden

= Stof in den Sdumer so weit einfih-
ren, dob der 'I'ransq:-arIEur den Stofi
erfalit.

= Amwendung fir Taschentiicher,
Handtticher, Hemden, Blusen uwiw.

Achtung!

Vor Beginn der gewiinschien Saumnaohl
sing ginige Froben 1o emplehlen.

k) Sdumen wen elastischem Matedal

Umechaithabel noch hinten
wahigriff aut 7

Stlchsteller: 1-2,5

Mahful: Fickzegkndhfold Me. 534

gl



- Gergde geschnittene Stoffkonte nodh
oben umlegen.

= Model mull hart an der Konke des
Stoffes einstechen,

31, Blindstich (Abh. 45)

Usnschaithebel nach varn
Wiahlgrid auf 7

Sichlénge wohlwgise 1-3
Mahfulh: Zidaadkndhfeld Nr. 534

Das gefaltete MEhgut it so unter den
Meéhful 2y legen, doll die Geradstiche
an der Soumkante liegen und die Seit-
wihrisstiche- die Falte mit onstechen,

Zur Arbeitserlaichiereng kann awch gine
hondelsibliche Blindstichfihrung verwen-
det werden,

32, Heften

Heftnadel System 353 F Mr. 80 verwan-
der,

mzchalhebeal nach vem

Wahtariff ouf 8

Stichlange wohlweise 2.4

Mahiuf; Zickzacknthfuli MNr. 534
Oberfodensponnung stwas locketn.

33, Blitznoht [Abb. 47}

Wmechalthebel noch viasrn
Waoklgriff ouf 8

Stichlange 2-3

Mahfull; Zidczacknihiull Mr. 534

= Legan Sle belds Stoffteile so unter
den Nahifufi, daBl die vier Gerad-
stiche die Stoffieile zusammanndhen,
der Seibwirtsslich dber die Stofficnte
ins Leere sticht und so die Maht vor
dam Busfransen schiitet,

- Diese Maht kann oudh zum Befesti-
gen won  Sdnittkanten an  Stafen
voraendel werden.,

— Bei kleiner Stichlénge fst die  Biitz-
naht sehr elastisch.

Abb. 47

34, Bogennohi [Abb. 48)

UUmschalthebel nach kinten
Wihlariid ouf 3

stichlénge oo, 2

Makfuli: FickzadinEhfol MNr. 534

Diese elostische und schmiddeende MNaht

ist gecignet fir

- das Zusammenndhes von elastischen
Strick- und ‘Wirkwaren

= Apndhen won Sgilcen vnd

- Lusammennéhen ven Stofteilen, die
stumpf aneinanderisgen.

Achiung!

e kleiner die Stichlinge, um sa slasti-
schver isl die MNaht,

35, Stopfen (Abb. 49 urd 4%a)

Stopfen van Léchesn drd Rissen
Umschalthabea! noch vedn
‘Wahlgeiff auf 3

= Transparteur varsanki

= Mahfuf: 31-np,”u-E adar shne b b,
bei Verwendumng des Stoptfules ist
dieser worn hinten on dle: Stofhdriik:
kerstenge 31 anzuschrauben.

— Bei Werwendung des StepHulles isi
@in Stickrabimen aicht natwendig.

Das Stoplen kann ouf owel Arten erfal-
e

1.

= Stoll Fatt in den Stickeehmen span-
nen

- Schodhefte Stelle ous dem Stoff
schraiden

= Sticerahmen mit dem Stol wnter gie
Model legan und den Ustertoden
durch dien Stoff hergufholes.

— Liifterivebal bis zum 1. Haollepunkl
absenhen.

- Stidkrahmen mit beiden Handen im
Fodenverfoul des Stoffes longsam
und glelhmally mmer atwa 1 om
iiker die schodhafte Stelle hinouws
bei schnellem Louf der Maschine hin-
und herbewedgen.

— Anschlicfend das Lotk in Querrich:
jung gicht stepfen.

= Stopifufi van hinten anschrooben

- Es muB dorouf geachiet warden, dafl
sich der Drahtbigel des federnd ge-
lagerten Stopffulles Gher der Madel-
befestigungsschraube 19 steht.

= fom Mohen moll der  Lifterhebel
ganz Feruntergeschwenkt werden
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= Stopflull geht beim Mahen imoer
hodh und Tunter

- Mahvergang analog wio bei erster
Stapfort

- Im Fochhandel kiénnen Sie diesen
spezieilen Full nodvenseren,

Abh, #9c
35.5tcdkeen [(Abb. 50)

— Sticken st wollendetes Stapfen und
bedard einiger Ubsng.

~- Stoff wird i den Skickeohmen ge-
sponnt

= Transporteur versenkl

- lofterhebel herunterfassen, Stellung
1

= Anoleg zum Stopfen wird der Stick:
rahmen. beim Sticken mit beides
Handen gefdhrt.

37. Applikationan [Abb. 51}

Umsdralthebel nodh vomn
Wihlgriff auf 1, 4 oder 5
Stichlénge wahlwelse 0,5-3

Mahtuli: Zickzads Mahful N, 534

— Fertiy ausgeschnittens  Applikatian
mit. Zidczock-Stich aufndhen {Abb,
51). ZweckmEBly 15t eine kisine
ZtichlGnge,

38. Befostigung von Hohlsdumen
oder Fronsen {Abb. 57)

Umschaithebel nech vorn
Wihlarifi oul 2 oder 4
Stichlénge 2- 4

— Mahiul: Fickeack-Mihich M. 534

-~ Die Faden sind aus dem Stef ge-
reaen

= Um ein weiteres Fadenziehen zu
varmeiden;, werden die Rdnder mit
dar singestalitan Maht verstdrkt.

~ Hat der Nahfoden elne anders Far-
be abs das Arbeitsstick, erhilt mon
elnen zusdtzlichen Efake.

40, Wattisrungsorbeiten [Abb. 54)

Umscholthebel nodh varn
Wishloriff auf 3
Stichlénge etwo 3

— MihfuB: KantenfuB wit Lineal
Mr- 181

— Ralhen und WVierscke kinnes won
gleicher Breite gendht werder.

- Fir Wottherungsorbeiten wird Wathe
wwischen die 5SwHe gelegt und in
gleschméBigen Absidnden gesteppt.

Abb, 52

39. An- und Einselzen won Spiza an
Wiasche (Abb. 53)

Umscholthetial nddh varn
Wahlgriff ouf 2 oder 4
Stichldnge 1- 1.5

- Mihfol: Zickiodk-Mahiul Mr, 534
Stoff an der Konte 2-3 mm omle-
gen, Spitce auflegen und festndhen.

41, Einnghen won Rellverschilissen
(Abb. 55)

Umschalthebel nody vers
Wikl auf 3
Stichlange nach Wahl

— MNahfuB: Kantenfull Mr 181
= Reifiwerschluf} straff holten, Stof
aber necht dehinan.

25



Abb. 55

42, Aulntthen von Gummiband
[Abb, 55)

Umschalthebal nach hinten
‘wiahlgriff quf 7
Atchidnge ca,. 1,8

- MWdhtuly Zideack-Mahtul M, 534

- Gummiband mit wenigen Stichen am
Anfang mit dem Stoff verndhen, lber
den glattgerogenss  Stafl legen,
nach Wunsch stroHziehen uad an-
nihen.

— ‘Bummiband zieht sich zusammen
wrd keduselt den Stol.

43, Tierndhte (Abb. 57)

Unizchilthiebe! nach hinten

Wahlgriff je noch Mustarwanl 2,2, 4, 5
& oder &

Stichlange sehr Elain (Stich on Stich)
Mahful: Iiarnq‘:'tl:l:uﬁ Me. B51
Oberfadensponnung : normal
Unterfadenspannung : stwas lockar

Eir die Anfedigung der Ziendibte wird
iberwiegend farbiges Mahgern (Stice,
Steptgern oder Nahzalde] verwendet,
Mit dem gleichen Garm st guch die
Spule ru fuller. Dia Wirkusg der Zier-
adhte ist grefer, wenn die Stiche sshe
eng oneinanderliegen, Es st aber dar-
aut zu achten, dali der Stof nodh trans-
portiert wird, Deshalb sind Probendhte
zi emphehlen,

Die der Maosdhine tegeordnaten Zier-
riohtmuster lassen sich zur Erhdhung des
Finratfukios aich miteinander kombinies
T

HNody der Beandigung eines cder meh-
recer Muster und wenn sich dia Model
iber dem Stolf befindet, wird aul dos
neue Muosier umgeschaltel

Zismahte werden  besonders sinmvall
argewendet fir des Yeszieran von fin-
derkleidung, Blusen, Freizeitkleidung
Dedien oder Taschentiicher,

Abb. 57

34, Hinweise tur Besalfigung von Storungen

e Moschine 8Bt Stiche cus

Ursocha:

Der Faden ist nicht richtig singefodelt
Die Model steht 2o tief,

Cras eingesetzte Madelsystem st wn-
geeignet,
Die Maodel ist nicht richtig eingesetzt.

D Modeistirke pabt nicht zum var.
wendeten Garn,

Dar Mahfuldruck it wngenigend.

(e Mada! st stumpt oder werbogen.

Der Oberladen reifit

Uriachea:

Bas Stichlozh der Stichplatte st rer-
bmd‘lm‘-
iZie Sponnungen sind o stark.

oz Garn ist knotig und briichig,

Dos Gearm st vor der Sarnmolle obge-
fallen. und hat sich um der Goraral-
lenhaiter genickeh.

Verkehrte Drefrichiung der Mosdhine

UnregelmaBige Stiche

Wrsoche:

Ober und Unterfodénspannang sind zu
lase

Spennungsscheiben und Auskosestift
sind verharzt

Abhilfe:

Siehe Abschaitt 4

Madel bls an den Anschlag schieben.
Siehe Abschnitt B

Madalsystem 705 oder 130 werasaden,
Srehe Abschnitt B

Figche des Nadelkolbess mul mach
linten stahan,
Sinha Abschnitt &

Skehe Absdhnitt 7

Seehie Abschnite 18
Meus Model sinsetren
Hiehe Abschnitt 8

Abhilfe:

Alle onter JDie Moschine 8t Stiche
aus” ongegebenen Funkis sind zu
beochten,

Fehler vam Fochmann besaitigen lassen,

Spoanungan schwicher einstellan,
Sighe Abschnilt 21,

Besgeres Gorm worwcnden,

Faden um die. Garnralle wickaln und
ney elniddeln.

Richtige Crrohrichtung zeigt Pleil am
Hondrad. (Handrad mull sich ol
den Manenden zu drehen,

Abhilfea:

Alle unter ,Die Maschine 14t Sticie
ows™ ungegebesen Punkte sind 2w
bregchban.

Spannung vesstorken.

Siehe Abschnin 21

Teila reinigen.
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Die Spule Ist varbager,

Dig Greiferbohn kst trocken oder ver-

schmutzt,

Crig Spule ist mit folscher Drehrchitng
in dig Spulenkepscl eingelegt.
Der Unterfaden st unregelméiBiy ouf-

gespult

Der Stoff wird beim Mihen kraus

Ursaoche:

Beide Spannungen sind zu stark

D Mahfuldrack st bel dinnen Stoflen

zu stark.

Madelbredhen

Ursoehe:
Die MNadel war verbogen

Die- Model swar Fie den Stoff zu feia.
Am Siof wurde gezegen oder gesche-

ben.

Die Modelbefestigungsschioube st loso

Drer WEhiuk 51 losa

Cre Stichplatte st lose

Gerguschvaller und schwerer Gang der Maschine

Ursaehe:

In der Greiferbahs haben sick Fadan-

reste festgeklemmt.

Es gt schlechtes Ul verwendat worden

Der Tronsperteur arbeitet ungenitigend

Yrsache:

Iwischen Stichplatte und Trensperteur
hat sich Mahstash festgeprait.

Crer Mahdreck st zu gering.

Dig Tahne des Transporteurs sind

stumpl.

Meoe Spule sinsetzen
Greifer reinigen

e

Sighe Abschnigt 12

Meu spulen,

Abhilte;
Spunnungen fogar stallen.

Abschaitt 21 3
Siehe Abschnitt 16 I

Abhilte:
Meua Model sinseizan.
Siehe Abzchnit 7

Madel fest sinsetren
Siehe Abschnitt 8

Mahfubschranhe fest anrichen. i
Siehe Abschnist 19,

Stichplattenschroube anziehen,

S&bBhilia;
Abschnitt 24

Sollte das Relnigen des Greifers nicht

hezlfen. dann die Stéreng vem Fodi-
mann beseitigen lossen,

Abhilfe:
Siche Abschnitt 238

Siehe Abbildung 22

Vom Fadimann reperieren lassen.
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